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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Фонд оценочных средств (ФОС) – неотъемлемая часть рабочей программы дисциплины «Технология производства санитарно-гигиенических видов бумаг» и предназначен для контроля и оценки образовательных достижений студентов, освоивших программу дисциплины. 

2. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
Цель ФОС – установить соответствие уровня подготовки обучающегося требованиям ФГОС ВО по направлению подготовки 18.03.01 Химическая технология, утвержденного приказом Минобрнауки РФ № 1005 от 11.08.2016 г. 
Для достижения поставленной цели фондом оценочных средств по дисциплине «Технология производства санитарно-гигиенических видов бумаг» решаются следующие задачи:
1. контроль и управление процессом приобретения студентами  знаний, умений и навыков, предусмотренных в рамках дисциплины;
1. контроль и оценка степени освоения профессиональных компетенций, предусмотренных в рамках данной дисциплины;
1. обеспечение соответствия результатов обучения задачам будущей профессиональной деятельности через совершенствование традиционных и внедрение инновационных методов обучения в образовательный процесс в рамках данной дисциплины.

3. ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ С УКАЗАНИЕМ ЭТАПОВ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ООП
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы.

3.1 ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ
	Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций: 
– способностью и готовностью осуществлять технологический процесс в соответствии с регламентом и использовать технические средства для измерения основных параметров технологического процесса, свойств сырья и продукции (ПК-1)
В результате освоения компетенции ПК-1 студент должен:
знать: классификацию бумаги санитарно-гигиеничес-кого назначения. Области ее использования. Структуру бумажного производства, технологию производства санитарно-гигиенических видов бумаги, основные направления совершенствования и развития технологии производства санитарно-гигиенической бумаги; основные параметры технологического процесса в соответствии с  регламентом. Требования к сырью и производимой продукции, качественные показатели и методы анализа основных показателей выпускаемой продукции. Способы реализации материальных, энергетических потоков;
уметь: составлять и выбирать рациональные технологические семы производств с учетом технической возможности оборудования и качества выпускаемой продукции; осуществлять необходимые расчеты материальных и тепловых балансов. Ориентироваться в новейшей научной и технической литературе по технологии производства санитарно-гигиенических видов бумаги; использовать теоретические и практические знания в области производства санитарно-гигиенических видов бумаги при разработке малоотходных, эффективных и экологически безопасных производств;  
владеть: методами оценки  технологической и экономической эффективности производства санитарно-гигиенических видов бумаги; методами оценки физико-механических показателей санитарно-гигиенической бумаги с применением современных методов оценочных средств.

3.2 ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ
– способностью и готовностью осуществлять технологический процесс в соответствии с регламентом и использовать технические средства для измерения основных параметров технологического процесса, свойств сырья и продукции (ПК-1)
Процесс формирования компетенции разбит на уровни, достигаемые студентом поэтапно в процессе освоения дисциплины:
	№
п/п
	Уровни сформированности компетенции
	Основные признаки уровня

	1
	Пороговый уровень
	знать:  классификацию бумаги санитарно-гигиеничес-кого назначения, области ее использования, общую технологическую схему производства санитарно-гигиенической юумаги;  
уметь: выбирать рациональную схему производства (одного) заданного вида продукции;
владеть: навыками оценки свойств бумаги и картона.

	2
	Продвинутый уровень
	знать: структуру современных  предприятий по производству санитарно-гигиенических видов бумаги, способы реализации материальных, энергетических потоков, свойства сырья и его влияние на свойства выпускаемой продукции, требования предъявляемые к выпускаемой продукции, основные характеристики технологического процесса в соответствии с  регламентом; 
уметь: рассчитывать основные характеристики технологического процесса, материальный и тепловой балансы; использовать современные программные средства для разработки проектов по техническому заданию на производственный процесс; 
владеть: методами оценки эффективности производства; навыками расчета основных параметров технологического процесса  в соответствии с требуемым нормативом.

	3
	Высокий уровень
	знать: структуру современных  предприятий по производству санитарно-гигиенических видов бумаги; способы реализации материальных, энергетических потоков; основные требования и правила эксплуатации оборудования, основные характеристики технологического процесса в соответствии с регламентом; свойства сырья и продукции, нормативы их качества; назначение, устройство и принцип действия основных машин и аппаратов производства санитарно-гигиенической бумаги; технологический контроль производства, основные источники научно-технической информации, правила пользования библиотечными фондами;
уметь: рассчитывать основные характеристики технологического процесса, материальный и тепловой балансы; использовать современные программные средства для разработки проектов по техническому заданию на производственный процесс;  использовать современные программные средства для разработки проектов по техническому заданию на производственный процесс;  разрабатывать и читать проектные чертежи; 
владеть: методами и методиками выполнения химических и физико-химических исследований в области бумажного производства; навыками использования пакетов прикладных программ для выполнения расчетов.



4. ОПИСАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И КРИТЕРИЕВ ОЦЕНИВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ НА РАЗЛИЧНЫХ ЭТАПАХ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ
Таблица 4.1 - Перечень оценочных средств
	Наименование оценочного 
средства
	Краткая характеристика оценочного средства
	Вид комплектации оценочным средством в ФОС

	Конспект
	Продукт самостоятельной работы студента, представляющий собой краткое изложение в письменном виде полученных результатов работы с разнообразными источниками информации
	Темы 
конспектов

	Опрос
	Проверка степени и основательности усвоения изученного материала (фронтальный)
	Контрольные вопросы

	Практические занятия

	Одна из форм учебного процесса, целью которого является повторение, закрепление изученного материала, углубленное изучение и проработка отдельных теоретических вопросов курса, овладение практическими приемами обработки и анализа данных, обобщение теоретических знаний и практических умений, развитие самостоятельности мышления, приобретение навыков профессиональной деятельности.
	Комплект разноуровневых заданий 

	Аудиторная контрольная работа
	Система стандартизированных заданий, позволяющая автоматизировать процедуру измерения уровня знаний и умений обучающегося/ Средство проверки умений применять полученные знания для решения задач определенного типа по теме или разделу
	Тесты/ Комплект контрольных заданий по 
вариантам

	Зачет (аттестационное тестирование)
	Средство, позволяющее оценить знания, умения и владения обучающегося по учебной дисциплине. 
	Комплект теоретических вопросов и практических заданий к зачету



Таблица 4.2 – Планируемые результаты обучения и критерии их оценивания
	Индикаторы компетенции
	Оценки сформированности компетенций

	
	удовлетворительно
	хорошо
	отлично

	Полнота знаний  
	Минимально допустимый уровень знаний, допущено много негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, допущено несколько негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, без ошибок   

	Наличие умений
	Продемонстрированы основные умения, решены типовые задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания, но не в полном объеме  
	Продемонстрированы все основные умения, решены все основные задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания в полном объеме, но некоторые с недочетами. 
	Продемонстрированы все основные умения,
решены все основные задачи с отдельными несущественными недочетами, выполнены все задания в полном объеме 

	Наличие навыков (владение опытом) 
	Имеется минимальный 
набор навыков для решения стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы базовые навыки при решении стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы 
навыки при решении нестандартных задач без ошибок и недочетов 

	Характеристика сформированности компетенции

	Сформированность компетенции соответствует 
минимальным требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков в целом достаточно для решения практических (профессиональных) задач, но требуется дополнительная практика по большинству практических задач
	Сформированность компетенции в целом соответствует требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков и мотивации в целом достаточно для решения стандартных практических (профессиональных) задач

	Сформированность компетенции полностью 
соответствует требованиям. Имеющихся знаний умений, навыков и мотивации в полной мере достаточно для решения сложны практических (профессиональных) задач




5. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА РАБОТЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ООП
5.1 Текущий контроль
Текущий контроль знаний студентов необходим для проверки  усвоения знаний, полученных на лекционных и практических занятиях, а также в ходе самостоятельного изучения дисциплины. Текущий контроль осуществляется в виде тестирования (аудиторная контрольная работа) по пройденному материалу. 
Аудиторная контрольная работа (тестирование)
Каждый вариант аудиторной контрольной работы включает вопросы по пройденному материалу лекционного курса и практических занятий. Количество заданий в аудиторной контрольной работе определяется объемом пройденного материала по лекционному курсу и практическим занятиям.


Примерный вариант аудиторной контрольной работы (АКР) 
на тему: «Подготовка бумажной массы к отливу в производстве санитарно-гигиенических видов бумаги»
1. Подготовка бумажной массы к отливу из целлюлозы включает:
а) роспуск, сортировку, очистку, размол;
б) роспуск, размол, составление композиции, очистку, сортировку;
в) роспуск, составление композиции, размол, очистку, сортировку.

2. Подготовка бумажной массы к отливу из макулатуры включает:
а) роспуск, грубая очистка, дороспуск, диспергирование, сортирование и фракционирование, размол; 
б) роспуск, грубая очистка, диспергирование, сортирование, размол, дороспуск;
в) роспуск, диспергирование, сортирование и фракционирование, размол.

3. Гидроразбиватель предназначен для:
а) размола волокнистых полуфабрикатов;
б) роспуска листовой целлюлозы или макулатуры;
в) очистки бумажной массы.

4. Целлюлозная масса подвергается размолу до степени помола: 
а) 28 – 30 0ШР
б) 18 – 23 0ШР 
в) 10 – 15 0ШР 

5. Размол бумажной массы для производства санитарно-гигиенической бумаги ведут: 
а) в режиме «расчеса»;
б) в режиме «укорочения»;
в) в режиме «фибриллирования».
6. Грубая очистка макулатурной массы предназначена:
а) для удаления механических примесей;
б) для фракционирования волокна;
в) для удаления пучков волокон. 

7. Облагораживание макулатурной массы – это:
а) придание специальных свойств бумаге;
б) удаление типографской краски;
в) сортирование и очистка бумажной массы.

8. При переработке макулатуры содержащей труднораспускаемые материалы используют:
а) термодисперсионные установки;
б) дисковые мельницы;
в) напорные сортировки.

9. При использовании влагопрочной макулатуры применяют: 
а) механический и термический способ роспуска;
б) химико-термический и термический способ роспуска;
в) механический и химико-термический способ роспуска.

10. При переработке макулатуры, содержащей мочевино- или меламиноформальдегидные смолы, температуру обработки поддерживают в пределах:
а) 60 – 80 0С;
б) 40 – 50 0С;
в) 100 – 120 0С;

ключи:
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	а
	а
	б
	б
	а
	а
	б
	а
	в
	а



5.2 Промежуточный контроль (для вех форм обучения)
- это форма контроля, проводимая по завершению изучения дисциплины в семестре. 

Примерный перечень вопросов для подготовки к зачету
1. Классификация видов бумаги санитарно-гигиенического назначения.
1. Основные требования, предъявляемые бумаге санитарно-гигиенического назначения.
1. Основные характеристики санитарно-гигиенической бумаги.
1. Контроль качества санитарно-гигиенической бумаги. 
1. Методы определения физических, механических, оптических свойств санитарно-гигиенической бумаги.
1. Классификация волокнистых полуфабрикатов, используемых в производстве санитарно-гигиенической бумаги и их свойства.
1. Бумагообразующие свойства волокнистых полуфабрикатов и их влияние на свойства санитарно-гигиенической бумаги.
1. Классификация макулатуры и ее влияние на свойства санитарно-гигиенической бумаги. 
1. Технологические схемы подготовки целлюлозы и древесной массы к отливу.
1. Технологические схемы подготовки макулатурной массы к отливу.
1. Оборудование, используемое для подготовки бумажной массы к отливу: роспуск, сортирование, очистка.
1. Облагораживание макулатурной массы с использованием термодиспергирования.
1. Теория размола. Роль процесса размола в развитии межволоконных связей.
1. Факторы, влияющие на процесс размола волокнистых полуфабрикатов и физико-механические свойства санитарно-гигиенической бумаги.
1. Современное размалывающее оборудование и тенденции развития процесса размола.
1. Общая технологическая схема производства бумаги. Назначение основных частей БДМ.
1. Вспомогательные химические вещества, используемые в производстве санитарно-гигиенических видов бумаги.
1. Вспомогательные химические вещества для придания влагопрочности бумаги.
1. Крашение бумаги. Классификация красителей и требования к ним.
1. Крашение бумаги в массе и с поверхности.
1. Классификация бумагоделательных машин для производства санитарно-гигиенической бумаги.
1. Назначение напускных устройств.
1. Потокораспределители и напускные устройства.
1. Теория формования и обезвоживания бумажного полотна.
1. Разновидности формующих устройств. 
1. Формование бумажного полотна на плоскосеточной машине, обезвоживающие элементы сеточного стола.
1. Формование бумажного полотна между двумя формующими элементами.
1. Влияние процесса формования бумажного полотна на свойства бумаги.
1. Прессовая часть бумагоделательной машины. 
1. Одежда бумагоделательной машины: сетка, прессовое сукно.
1. Сушильная часть. Технология сушки бумажного полотна.
1. Теория сушки. Факторы, влияющие на процесс сушки.
1. Влияние параметров сушки на свойства бумаги.
1. Устройство сушильной части бумагоделательной машины для производства санитарно-гигиенической бумаги.
1. Интенсификация процесса сушки.
1. Янки-цилиндр, колпак скоростной сушки. Устройство, принцип работы.
1. Крепирование бумажного полотна. Сухое и мокрое крепирование.
1. Использование брака в композиции бумаги.
1. Водопользование и очистка сточных вод.
1. Оборудование, используемое для очистки оборотной воды.
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Аттестационное тестирование для сопоставления результатов обучения 
по дисциплине «Технология производства санитарно-гигиенических видов бумаг»
Тематическая структура теста
	№
ДЕ
	Дидактические
единицы
(разделы дисциплины)
	№
задания
	Тема задания

	1.
	Уровень 1
	1
	Бумажная продукция санитарно-гигиенического назначения

	
	
	2
	Волокнистые полуфабрикаты, используемые в производстве санитарно-гигиеничесикх видов бумаги.

	
	
	3
	Подготовка бумажной массы к отливу в производстве санитарно-гигиенических видов бумаги.

	
	
	4, 5
	Основные принципы и технология производства санитарно-гигиенических видов бумаги..

	
	
	6
	Структура и свойства санитарно-гигиенической бумаги

	
	
	7, 8
	Улучшение физико-механических показателей санитарно-гигиенических видов бумаги с помощью химических вспомогательных веществ. 

	2.
	Уровень 2
	9
	Бумажная продукция санитарно-гигиенического назначения

	
	
	10
	Волокнистые полуфабрикаты, используемые в производстве санитарно-гигиеничесикх видов бумаги.

	
	
	11
	Подготовка бумажной массы к отливу в производстве санитарно-гигиенических видов бумаги.

	
	
	12, 13
	Основные принципы и технология производства санитарно-гигиенических видов бумаги. Производство санитарно-гигиенических видов бумаги на бумагоделательных машинах.

	
	
	14, 15
	Структура и свойства санитарно-гигиенической бумаги

	
	
	16
	Улучшение физико-механических показателей санитарно-гигиенических видов бумаги с помощью химических вспомогательных веществ. Крашение бумаги.

	3.
	Уровень 3
	17
	Бумажная продукция санитарно-гигиенического назначения. Требования, предъявляемые к бумаге санитарно-гигиенического назначения

	
	
	18, 19
	Волокнистые полуфабрикаты, используемые в производстве санитарно-гигиеничесикх видов бумаги.

	
	
	20, 21
	Подготовка бумажной массы к отливу в производстве санитарно-гигиенических видов бумаги.

	
	
	22
	Основные принципы и технология производства санитарно-гигиенических видов бумаги. Производство санитарно-гигиенических видов бумаги на бумагоделательных машинах.

	
	
	23
	Структура и свойства санитарно-гигиенической бумаги

	
	
	24
	Улучшение физико-механических показателей санитарно-гигиенических видов бумаги с помощью химических вспомогательных веществ. Крашение бумаги.



1. Масса 1 м2 бумаги-основы санитарно-гигиенического назначения для производства бумажных полотенец: 
Варианты ответов: 
1) 38 – 56 г.; 
2) 18 – 20 г; 
3) 25 – 30 г;.

2. Бумагу санитарно-гигиенического назначения производят из макулатуры бумажной и картонной по ГОСТ 10700-97 кроме марок: 
Варианты ответов: 
1) МС-1А, МС-3А, МС-5Б, МС-8В, МС-10В; 
2) МС-2А, МС-4А, МС-7Б, МС-9В, МС-13В; 
3) МС-4А, МС-9В, МС-11В, МС-12В, МС-13В.

3. При роспуске листвой целлюлозы концентрация массы в гидроразбивателе составляет: 
Варианты ответов: 
1) 5,5 – 6,0 %; 
2) 1,5 – 2,0 %; 
3) 10,0 – 12,0 %.

4. Современные бумагоделательные машины для производства санитарно-гигиенической бумаги работают при скоростях ____ м/мин и имеют ширину _____ м: 
Варианты ответов: 
1) скорость 1500 – 2200 м/мин, ширину 2,8 – 5,6 м; 
2) скорость 800 – 900 м/мин, ширину 2,8 – 5,6 м;
3) скорость 2200 – 3500 м/мин, ширину 6,5 – 5,6 м.

5. Янки-цилиндр – это: 
Варианты ответов: 
1) барабан, на котором происходит высушивание сформированного бумажного полотна, который нагревается от топочных газов и работает при повышенных давлениях; 
2) барабан, который снимает сформированное бумажное полотно и передает его на сушильную часть бумаго-делательной машины; 
3) барабан, на который еаматывается высушенное бумажное полотно.

6. Коэффициент теплопередачи от пара к бумаге прямопропорционален: 
Варианты ответов: 
1) разнице температур между паром в колпаке скоростной сушки и бумажным полотном; 
2) разнице температур между внешней стенкой сушильного цилиндра и бумажным полотном; 
3) разнице температур между паром внутри цилиндра и бумажным полотном.
7. Что такое микрокрепирование бумаги? 
Варианты ответов: 
1) нанесение продольных складок; 
2) нанесение клея на поверхность; 
3) нанесение поперечных складок.

8. При крашении бумаги в массе при получении интенсивного тона расход красителя составляет: 
Варианты ответов: 
1) от 0,2 до 2 %; 
2) до 0,2 %; 
3) от 2 до 5 %.

[bookmark: _GoBack]9. К бумаге туалетной предъявляются следующие свойства: 
Варианты ответов: 
1) прочность при растяжении во влажном состоянии, впитывающая способность; 
2) прочность при растяжении в сухом состоянии, впитывающая способность; 
3) прочность при растяжении во влажном и в сухом состоянии, впитывающая способность; 

10. Механическую прочность бумаги санитарно-гигиенического назначения в сухом состоянии оценивается: 
Варианты ответов: 
1) величиной разрушающего усилия в среднем по двум направлениям (ГОСТ ИСО    1924.1-96); 
2) величиной жесткости при изгибе под действием собственной силы тяжести без принудительной деформации образца бумаги (ГОСТ 10550-93); 
3) величиной капиллярной впитываемости (ГОСТ 12602-93).

11. При сортировании бумажной массы обычно применяют сита с отверстиями диаметром: 
Варианты ответов: 
1) 3 мм; 
2) 5 мм; 
3) 1 мм.

12. Суконная часть бумагоделательной машины для производства санитарно-гигиенической бумаги состоит из: 
Варианты ответов: 
1) сукна, прессовой части, крепирующего шабера; 
2) сукна, системы промывки сукна низкого давления и высокого давления, прессовой части; 
3) сукна, прессовй части, вакуумной системы.

13. Для интенсификации процесса сушки над рабочей поверхностью Янки-цилиндра устанавливают: 
Варианты ответов: 
1) колпак охлаждения; 
2) колпак скоростной сушки; 
3) крепирующее устройство.

14. Для павышения показателей мягкости и пухлости санитарно-гигиенической бумаги в процессе сушки на сушильном цилиндре бумагу подвергают: 
Варианты ответов: 
1) увлажнению; 
2) разглаживанию; 
3) крепированию.

15. Лезвие шабера устанавливают под углом α: 
Варианты ответов: 
1) 15 – 350; 
2) 10 – 150; 
3) 35 – 450.

16. Прямые красители по химическому составу представляют собой: 
Варианты ответов: 
1) натриевые соли ароматических сульфокислот или сульфокарбокислот; 
2) растворимые в воде натриевые соли органических кислот, главным образом сульфо -, реже - карбоновых кислот, иногда фенолов;
3) натриевые соли органического основания и серной, соляной, азотной, уксусной или щавелевой кислоты.

17. Потребительское свойство – впитывающая способность у санитарно-гигиенической бумаги  в среднем по двум направлениям должно быть: 
Варианты ответов: 
1) не менее 20 мм; 
2) не менее 10 мм; 
3) не менее 120 мм.

18. При производстве санитарно-гигиенической бумаги введение в композицию лиственной целлюлозы позволяет повысить: 
Варианты ответов: 
1) удержание мелкого волокна при отливе бумажного полотна; 
2) сухость бумажного полотна после формующего устройства; 
3) показатели – впитываемость бумаги, пухлость, равномерность структуры.

19. При производстве высококачественных видов бумаги санитарно-гигиенического назначения рекомендуется использовать в композиции: 
Варианты ответов: 
1) до 10 % древесной массы (преимущественно ХТММ); 
2) до 30 % химических волокон (преимущественно вискозных); 
3) до 30 % облагороженной целлюлозы (преимущественно лиственной).

20. Потери волокна при  сортировании бумажной массы  с использованием сит с отверстиями 2 мм составляют: 
Варианты ответов: 
1) более 1 %; 
2) более 20 %; 
3) более 50 %.

21. При подготовке макулатурной массы – деинкинг означает …
Варианты ответов: 
1) удаление краски и других гидрофобных включений способом промывки и флотации; 
2) удаление краски и других гидрофобных включений способом сортирования; 
3) удаление минеральных и волокнистых включений способом фильтрации.

23. Кресчент-формер – это: 
Варианты ответов: 
1) формующее устройство с плоской сеткой; 
2) формующее устройство с грудным отсасывающим валом большого диаметра; 
3) формующее устройство с двумя элементами, движущимися с одинаковой скоростью.

23. Для чего на поверхность Янки-цилиндра наносится водная эмульсия антиадгезионных продуктов: 
Варианты ответов: 
1) для регулирования степени крепирования и уменьшения износа шаберных лезвий; 
2) для интенсификации процесса сушки и снятия бумажного полотна с Янки-цилиндра; 
3) для увеличения скорости БДМ и снижения температуры сушки.

24. При уменьшении угла α при крепировании: 
Варианты ответов: 
1) уменьшается частота крепирования (число складок на единицу длины полотна); 
2)появляется опасность разрушения поверхности сушильного уилиндра под действием механичеких нагрузок 
3) повышается частота крепирования (число складок на единицу длины полотна).

старший преподаватель                                                                      Н. Ф. Пестова

ключи:
	№ вопроса
	вариант ответа
	№ вопроса
	вариант ответа
	№ вопроса
	вариант ответа

	1
	1
	9
	2
	17
	1

	2
	3
	10
	1
	18
	3

	3
	1
	11
	1
	19
	2

	4
	1
	12
	2
	20
	2

	5
	1
	13
	2
	21
	1

	6
	3
	14
	3
	22
	3

	7
	3
	15
	1
	23
	1

	8
	1
	16
	1
	24
	3



6. МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ  ПРОЦЕДУРЫ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ
Единый подход к процедуре оценивания знаний, умений, навыков обучающихся устанавливает:
· «Положение о процедурах оценивания уровня знаний, умений и навыков обучающихся и компетенций выпускников по программам бакалавриата, магистратуры Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
Уровень требований при проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации регламентирован:
· «Положением о балльно-рейтинговой системе оценки знаний студентов Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова»;
· «Положением о проведении внутренней независимой оценки качества образования обучающихся Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова»;
· «Положением об организации и проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
· «Положением о порядке применения элементов электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных программ в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья форма проведения текущего контроля и промежуточной аттестации устанавливается с учётом психофизических особенностей, индивидуальных возможностей и состояния здоровья. Порядок проведения аттестации регламентирован:
· «Положением об условиях обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».

7. РЕЙТИНГОВАЯ  СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ  УСПЕВАЕМОСТИ  СТУДЕНТА.  ПРОМЕЖУТОЧНАЯ АТТЕСТАЦИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
Таблица 7.1 Балльные оценки для элементов контроля
	Элементы учебной деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала 
семестра
	Максимальный балл за период между 1КТ и на конец семестра
	Всего за
семестр

	Посещение занятий
	10
	10
	20

	Тестовый контроль
	10
	10
	20

	Практические занятия
	10
	10
	20

	Компонент своевременности
	5
	5
	10

	Итого максимум за период:
	35
	35
	70

	Сдача зачета (максимум)
	-
	-
	30

	Нарастающим итогом
	35
	70
	100



Таблица 7.2 – Пересчет суммы баллов в традиционную и международную оценку
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов 
(учитывает успешно сданный зачет)
	Оценка (ECTS)

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)

	4 (хорошо)
(зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)

	
	75 – 84
	С (хорошо)

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	

	
	60 - 64
	E (посредственно)

	2 (неудовлетворительно), 
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)



Табл. 7.3 - Распределение фонда оценочных средств по результатам текущего контроля (аудиторная контрольная работа)
	Контролируемые компетенции (или их части)
	Кол-во тестовых
 заданий
	Количество правильных 
ответов 

	ПК-1
	№ 1-10
	9-10
	8-9
	6-7
	6

	Сумма баллов
*ТК – текущий контроль в течение семестра (максимум 70 баллов)
	6570
	50-64
	40-49
	менее
40

	Уровни освоения компетенции
	высокий
	прод-
винутый
	пороговый
	

	Всего заданий
	10
	





Табл. 7.4 - Распределение фонда оценочных средств по результатам промежуточного контроля, зачет 
	Дидактические 
единицы № Блока 
	Контролируемые компетенции 
(или их части)
	Кол-во вопросов
	Количество правильных 
ответов 

	Уровень 1
	ПК-1
	8 (1-8)
	6-8
	4-6
	3-4
	менее 3

	Уровень 2
	ПК-1
	8 (9-16)
	6-8
	4-6
	3-4
	менее 3

	Уровень 3
	ПК-1
	8 (17-24)
	6-8
	4-6
	3-4
	менее 3

	Сумма баллов ПК
*ПК – промежуточный контроль (зачет, максимум 30 баллов)
	2530
	2024
	1519
	менее
15

	Уровни освоения компетенции
	высокий
	прод-
винутый
	пороговый
	

	Всего заданий
	24
	

	Сумма баллов ПК
*ПК – промежуточный контроль (зачет, максимум 30 баллов)
	25-30
	20-24
	15-19
	менее 15
(с правом 
повторной 
пересдачи)

	Уровни освоения
компетенции
	высокий
	продвинутый
	пороговый
	

	Точность и полнота 
ответа
	Ответ полный, аргументированный, не требующий дополнительных вопросов
	Ответ полный, аргументированный, точный в результате дополнительных вопросов
	Ответ не полный, содержащий фактические неточности, требующий дополнительных вопросов, при ответе на которые также допускаются ошибки и неточности
	Ответ демонстрирует владение минимальным объемом знаний, умений и навыков. Не на все вопросы получены ответы



Преподаватель вправе снизить количество баллов (1-2 балла) за зачет, если:
· при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
· в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
· студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку
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